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                                常州佰业腾飞专利代理事务所（普通合伙）                   


专利申请信息表
	发明创造名称： 

	申请人： 

	申请人身份证或企业代码：

	申请人地址：
	邮编：

	发明人或设计人： 

	第一设计人身份证号码：

	申请类别： FORMCHECKBOX 
 FORMCHECKBOX 
发明    FORMCHECKBOX 
 FORMCHECKBOX 
实用新型   FORMCHECKBOX 
 FORMCHECKBOX 
外观设计  （鼠标左键双击相应方框，默认值一栏“选中”）

	联系人：（必填）
	电话：（必填）
	E-mail:（必填）

	填写注意事项：

申请人可以是个人或具有法人资格的企事业团体，如果申请人是个人，请填写身份证号码；如果申请人是具有法人资格的企事业团体，请填写企业代码；如果是多个申请人共同申请的，请填写第一申请人身份证号码或企业代码。

发明人或设计人一定是自然人，人数不限。



	备注:


技术交底书
请认真阅读表格各项的要求，按规定如实、详尽地填写相关内容，可自行增加附页。

	发明创造名称： 

应简单明确地描述发明的实质内容，可按其技术特点、用途或技术和用途双重命名，发明创造名称不得超过25个字，避免使用宣传性、广告性词汇。

例如: 一种 X 光机拍片自动保存方法

	2．背景技术及现有技术的缺陷和不足：

背景技术：是对最接近的现有技术的说明，可分为大的背景技术和小的背景技术两个方面进行介绍，大的背景技术主要指该技术领域的总体状况，小的背景技术指与本发明改进的具体技术密切相关的技术状况；背景技术的详细程度，以不需要再去看文献即可理解该技术密切相关的技术状况，如果现有技术出自专利文献、期刊、书籍，则提供出处。

现有技术的缺陷和不足：

1.客观评价现有技术的缺点，会带来哪些问题，这些缺点是针对本发明的优点来说的，本发明正是要解决这些问题和缺点；本发明无法解决的技术问题不必描述，本发明不能解决的缺点也不必写；

2.如果找不出对比技术方案及其缺点，可用反推法，根据本发明的优点来找出由对应的缺点，还可以从结构角度推导出现有先进产品的缺点；

3.缺点可以是成本高、结构复杂、性能差、工艺繁琐等类似问题；

针对前面现有技术的所有缺点，逐一正面描述本发明所要解决的技术问题。

随着手术室的信息化程度的不断提高，数字化手术室的应用越来越多。数字化手术室，是通过将先进的信息化技术运用到手术室，使得医生能够实时获得大量与患者相关的重要信息，从而便于操作，提高效率。数字化手术室起源于上世纪 90 年代初，是在医生手术需要的基础上发展起来的。数字化手术室的建立，不会对医生提高要求——为了提高手术的效率和安全性，触摸屏只需护士操作就可以。虽然其背后的技术含量很高，可是对用户来说，只是非常简单、人性化的操作，不会增加医生手术的难度。

由于数字化手术室系统需要与很多医疗设备对接，因此也就存在许多缺陷。比如目前的 X 光机就存在以下缺陷 ：(1)X 光机和系统拍片保存不同步，容易造成数据错误 ；(2)不能自动进行图片保存 ；(3)X 光机上需要进行保存操作，系统也需要进行保存操作，多次操作加大了操作人员负担。

	3．具体的技术方案描述： 

本部分所提供的内容涉及专利申请文件中最重要的部分，越详细越好。

对于发明专利要求保护的主题是一个技术方案，因而在这部分应当阐述本发明要解决的技术问题（即发明目的）是通过什么样的技术方案来实现的，不能只有原理和功能介绍，应当详细描述本发明的各个发明改进点及相应的技术方案。

技术方案应当通过清楚、完整地描述本发明的技术特征（如构造、组织、形状等）以及作用、原理而将其公开到使本专业技术领域中的普通技术人员能够实施本发明为准。

对于不同类型的发明，需要采用不同的描述方式来说明其技术方案。例如：针对设备发明，应当具体说明其零部件的结构及其连接关系、空间位置关系、配合关系、工作原理等，尤其是体现本发明构思部分的部件及其连接关系，必要时结合附图加以说明；而对于方法发明，应当具体说明其工艺方法、工艺流程和条件（如时间、压力、温度、浓度）。
本发明的第一个目的是提供一种 X 光机拍片自动保存系统及自动保存方法，能自动进行图片保存，减少操作人员负担，避免造成数据错误。

实现本发明第一个目的的技术方案是 ：一种 X 光机拍片自动保存系统，包括视频接入模块、图像采集模块、图像对比模块、图像保存模块和数据服务器，视频接入模块接入 X光机的视频信号，图像采集模块采集视频接入模块接入的视频图像，图像对比模块对图像采集模块采集的前后两次图像进行对比，图像保存模块将有变化的图像保存到数据服务器的数据库中。

所述 X 光机为 C 型臂 X 光机。

所述视频接入模块采用 MOKA-VGA 高清图像采集卡。

本发明的第二个目的是提供一种 X 光机拍片自动保存方法。

实现本发明第二个目的的技术方案是 ：一种 X 光机拍片自动保存方法包括以下步骤 ：

 X 光机拍片开始 ；

频接入模块视频信号接入 ；

像采集模块每隔 5 秒钟自动采集视频信号 ；

像对比模块根据图像对比算法对图像采集模块采集的前后两次图像进行对比 ；

断图像是否发生变化，若为否则返回上一步，若为是则进行下一步 ；

像保存模块保存前后对比的图片到数据服务器 ；

需要循环继续判断则返回步骤③，否则结束。

所述步骤④中的图像对比算法具体为：

I、获取两幅图片的像素值数组 ；

II、将这两个数组相减取绝对值得到新数组 ；

III、算出新数组的平均值 ；

IV、将新数组每个非零值减去平均值取绝对值 ；

V、获取新数组在范围 X 内的数量，范围 X 根据判断精度动态调整 ；

VI、判断数量是否大于图像像素大小的 Y％，Y％根据判断精度动态调整。

所述步骤 I 中获取的像素值数组为 R、G、B 三色的数值数组。

所述步骤 II 中两个数组相减取绝对值得到新数组具体为 ：两幅图片的 R、G、B 三色的数值分别相减，然后三个数的绝对值相加。

所述步骤 V 中的范围 X 为 10 ～ 765。

所述步骤 VI 中的 Y％为 1％。



	4．本发明创造的优点：

 针对上述“现有技术的缺陷和不足”并结合技术方案中的各个发明改进点作出具体说明，即以推理方式具体分析各个改进点如何带来这些优点，使得对优点的说明做到有理有据；它可以是成本低、结构简单、性能好、使用方便及生产质量高等。

    (1) 本发明提供的自动保存系统，管理方便，自动保存方法使得自动保存系统能自动进行图片保存，不需要专人进行保存操作，减少操作人员负担。

(2) 本发明通过图像对比算法有效的确保了保存图片的唯一性，能有效避免造成数据错误。



	5．具体实施方式及附图：

具体实施方式：
方法：提供该产品设计方法的基本步骤；或提供该产品方法的具体思路或原理。
设备或装置或构件：可针对附图描述构成本发明所必需的零部件，应详细说明各零部件的形状、构造、部件之间的连接关系、空间位置关系、工作原理，所起的作用、功能和效果等，必要的话，还应该说明其工作过程。

（3）具体实施方式应与技术方案相一致，并且应当对权利要求书的技术特征给予详细说明，以支持权利要求书；

附图：附图中的各零部件名称应该用标号或名称标注，尽可能的提供可编辑格式的版本，如CAD格式。
图1为本发明自动保存系统的结构示意图。

图 2 为本发明自动保存方法的流程图。

图 3 为本发明自动保存方法的图像对比算法的流程图。

附图中的标号为：X 光机 1、视频接入模块 2、图像采集模块 3、图像对比模块 4、图像保存模块 5、数据服务器 6。

实施例 1

见图 1，本实施例包括 X 光机 1、视频接入模块 2、图像采集模块 3、图像对比模块 4、图像保存模块 5 和数据服务器 6。

X 光机 1 为 C 型臂 X 光机，视频接入模块 2 采用 MOKA-VGA 高清图像采集卡。视频接入模块 2 接入 X 光机 1 的视频信号，图像采集模块 3 采集视频接入模块 2 接入的视频图像，图像对比模块 4 对图像采集模块 3 采集的前后两次图像进行对比，图像保存模块 5 将有变化的图像保存到数据服务器 6 的数据库中。

实施例 2

见图 2，实施例 1 的使用方法，包括以下步骤 ：

 X 光机 1 拍片开始。

频接入模块 2 视频信号接入。

像采集模块 3 每隔 5 秒钟自动采集视频信号。

④图像对比模块 4 根据图像对比算法对图像采集模块 3 采集的前后两次图像进行对比，见图 3，图像对比算法具体为 ：

I、获取两幅图片的 R、G、B 三色像素值数组 ；

II、将两幅图片的 R、G、B 三色的数值分别相减，然后三个数的绝对值相加得到新数组 ；

III、算出新数组的平均值 ；

IV、将新数组每个非零值减去平均值取绝对值 ；

V、获取新数组在范围 10 ～ 765 内的数量 ；

VI、判断数量是否大于图像像素大小的 1％。

⑤断图像是否发生变化，若为否则返回上一步，若为是则进行下一步。

⑥像保存模块 5 保存前后对比的图片到数据服务器 6。
⑦若需要循环继续判断则返回步骤③，否则结束。
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